
PROCES TECHNOLOGICZNY

DOSTAWA ODPADÓW

PRZYGOTOWANIE I ZAŁADUNEK 
DO KOMORY SPALANIA

PROCES SPALANIA ODPADÓW 
w temperaturze 850 – 1100 ºC

Żużle i popioły paleniskowe
19 01 11*
19 01 12 

 ok. 4,5 MW ciepła 

 SCHEMAT BLOKOWY PROCESU TERMICZNEGO PRZEKSZTAŁCANIA ODPADÓW 
 NIEBEZPIECZNYCH I INNYCH NIŻ NIEBEZPIECZNIE W TYM ODPADÓW MEDYCZNYCH 

I WETERYNARYJNYCH  W ZAKŁADZIE LUBIN ENERGY Sp. z o.o.  

Odpady stałe
 z oczyszczania gazów 

odlotowych

19 01 07* 

Pyły z kotłów 
zawierające substancje 

niebezpieczne

19 01 15*

Przekazane
uprawnionym 

odbiorcom

ODPADY PŁYNNE

DOZOWANIE PRZY POMOCY LANCY 
Z WTRYSKIWACZEM

Powietrze

Olej 

Olej 

Woda

Sorbent

Roztwór amoniaku 
(redukcja SNCR)

ODPADY STAŁE

CENTRALNY SYSTEM 
STEROWANIA I KONTROLI 

POWIETRZE 

TECHNOLOGICZNE

PROCES DOPALANIA CZĘŚCI GAZOWYCH
w temperaturze: 

min. 1100 ºC – dla odpadów zaw. >1% zw. chlorowcoorganicznych
min. 850  ºC – dla odpadów zaw. < 1% zw. chlorowcoorganicznych

CIĄGŁY MONITORING SPALIN

UKŁAD ODZYSKU CIEPŁA 

OCZYSZCZANIE 
GAZÓW ODLOTOWYCH
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